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4i Platform es una marca registrada de 4i Platform Inc. Todas las demas marcas
comerciales son propiedad de sus respectivos propietarios.

Este trabajo estéa protegido por derechos de autor. Su uso fuera de los limites
restringidos de la ley de derechos de autor no esta permitido sin la aprobacion
del editor y es un delito punible. Esto se aplica particularmente a la copia,
traduccion, microfilmacion, asi como al almacenamiento y procesamiento en
sistemas electronicos. Reservados todos los derechos.

Descargos de responsabilidad

La informacion contenida en este documento esta sujeta a cambios sin previo
aviso y no representa un compromiso por parte de 4i Platform. 4i Platform
proporciona este documento "tal cual”, sin garantia de ningun tipo, expresa o
implicita, incluyendo, pero no limitado a las garantias implicitas de idoneidad o
comerciabilidad para un propésito particular. 4i Platform puede realizar cambios
en este manual o en los productos y/o programas descriptos en el mismo en
cualquier momento.

Garantia
Para ver las garantias de los productos en linea, visite https://4iplatform.com/-
termsandconditions.html
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== Introduccion

4i Platform brinda herramientas para conectar datos de sensores de planta y
provee un ambiente de ejecucion para soluciones especificas que utilizan esos
datos para generar informacion util para la toma de decisiones.
Las caracteristicas que distinguen a 4i Platform son:

¥ Adquisicion de datos distribuida + Informacion centralizada.

> Tolerancia a problemas de disponibilidad de energia, red y equipos.

> Escalable a nivel dato, maquina, linea, planta.

> SaaS: Software as a Service.

> Instalacion y Configuracion simple y unificada.

> Integracion con sistemas existentes.

> Bajo Costo Total.

°
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am Sobre OEEasy

OEEasy es un software que permite medir y mejorar la eficiencia de tus equipos
por medio del calculo automatico del OEE. El “Overall EQuipment Effectiveness”
es un indice, compuesto de tres indicadores (disponibilidad, performance y cali-
dad), que mide la eficiencia de la maquinaria industrial. Es una herramienta cru-
cial dentro de la industria manufacturera que se emplea para maximizar el ren-
dimiento, la disponibilidad y la calidad de los procesos productivos.

OEEasy adquiere los datos de su produccion a través de 2 modalidades: directa-
mente de sus maquinas o desde la infraestructura instalada. Con ella podra
identificar las causas de las pérdidas de productividad, detectar los motivos de
paradas de produccion mas frecuentes e implementar acciones correctivas
para mejorar la eficiencia. Podra tomar decisiones mas eficientes al contar con
registros historicos.

¢ Por qué es importante medir el OEE de las maquinas?
> Mejora la eficiencia operativa.
> Aumenta la seguridad de procesos.
> Puede aumentar el retorno de la inversion (ROI).
> Avyuda a evaluar la eficiencia de su proceso productivo.

> Facilita el mantenimiento y el monitoreo de sus equipos.

OEEasy traduce sus datos en
diagramas y graficos para asegu-
rar una mejor visualizacion de la
informacién. Podra acceder a los
reportes OEE desde cualquier
dispositivo con conexion a Internet:
smartphone, tablet, computadora.

L]
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mm Funcionalidades
Indicador de Disponibilidad

El indicador de disponibilidad de una maquina es una medida de eficiencia que
muestra cuanto tiempo esta una maquina en condiciones de operar dentro de
un periodo determinado. Refleja el porcentaje de tiempo en que la maquina esta
funcionando y disponible para realizar su trabajo, comparado con el tiempo total
en el que deberia haber estado operativa. Es un parametro clave en la gestion
de mantenimiento y la eficiencia operativa en procesos de produccion indus-
trial. Una alta disponibilidad indica que la maquina esta frecuentemente en con-
diciones de operar, lo que es positivo para la produccion. Por otro lado, una baja
disponibilidad podria indicar problemas de mantenimiento, fallas frecuentes, o
paros no planificados, y sugiere la necesidad de mejoras en el mantenimiento o
en la gestion de operaciones.

> Declaracion de paradas

Para optimizar la gestion de paradas en el proceso de produccion, es funda-
mental implementar un sistema de declaracion y categorizacion de los motivos
de parada. Esta declaracion puede realizarse de dos formas:

- Declaracion Manual: Los operarios categorizan el tipo de parada selec-
cionando los motivos previamente cargados en la plataforma. Esta opcion per-
mite una intervencion directa del personal, pero se enfoca en una estructura de
motivos clara y organizada para facilitar la seleccion.

- Declaracion Automatica: En caso de contar con una conexién directa
al PLC (Controlador Légico Programable), el sistema puede registrar automati-
camente los motivos de las paradas. Esto reduce significativamente la interven-
cion del operario, incrementando la confiabilidad de los datos registrados y mi-
nimizando errores humanos.

Ademas, este sistema de gestion permite analizar diferentes motivos de inte-
rrupcion de la produccion en un periodo de tiempo determinado. Entre sus fun-
cionalidades se incluyen:

- Monitoreo de la cantidad total de paradas y de las veces que ocurren.

[ ]
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- Comparacion de tiempos de paradas segun el producto, el turno o la ma-
quina en cuestion, lo cual permite identificar patrones de comportamiento es-
pecificos y areas de mejora.

- Personalizacion de motivos de parada mediante un listado configurable,
adaptable a las necesidades especificas de cada linea de produccion.

Este enfoque sistematizado de gestion de paradas contribuye a una vision inte-
gral de la produccién, facilita la identificacion de oportunidades de mejora en el
flujo de trabajo y promueve una mayor eficiencia operativa.

Progreso
- o 0 000000000 00000
A L1 . I N I N I o I .l

0600 040 07:20 08:00 0840 05:20 10:00 10:40 11:20 12:00

Indicador de Performance

El indicador de performance de una maquina es una medida que evalla la efi-
ciencia con la gue una maquina esta operando en comparacion con su capaci-
dad tedrica o ideal. Este indicador se utiliza comUunmente en entornos industria-
les para analizar sila maquina esta produciendo a la velocidad esperada y si esta
optimizando su potencial.

Este indicador permite:

- Identificar ineficiencias en la velocidad de produccion.

- Detectar problemas de productividad y hacer ajustes en la operacion de
la maquina.

- Comparar el rendimiento entre distintas maquinas, turnos o productos.

- Optimizar la produccioén ajustando parametros de operacion o manteni-
miento.

Un valor alto en el indicador de performance sugiere que la maquina esta ope-

rando cerca de su capacidad maxima, mientras que un valor bajo indica posibles
problemas o ineficiencias que pueden requerir ajustes o intervenciones.

(]
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» Velocidad Actual vs Nominal

La velocidad actual y la velocidad nominal son dos parametros clave en la eva-
luacion del rendimiento de una maguina en un entorno de produccion.

- Velocidad Nominal: Es la velocidad ideal o tedrica a la que una maquina
esta disenada para operar. Representa la maxima capacidad de produccion en
condiciones Optimas, sin interrupciones ni variaciones en el ritmo.

- Velocidad Actual: Es la velocidad real a la que la maquina esta operando
en un momento dado. Esta velocidad puede variar y suele ser menor que la no-
minal debido a factores como ajustes de proceso, condiciones operativas, cali-
dad del material, problemas técnicos, o paradas menores.

Velocidad de Produccién

Velocidad Actual Velocidad Nominal

11367 12000

Prods p/ hora Prods p/ hora

El analisis de la diferencia entre la velocidad actual y la nominal permite: detec-
tar problemas de rendimiento, identificar oportunidades de mejora, reducir
costos operativos, comparar rendimiento entre turnos o productos, optimizar el
mantenimiento, entre otros.

En 4i Platform, la velocidad media es configurable segun el tipo de producto a
fabricar.

[ ]
ln 4i Platform a support@4iplatform.com 5



4iPlatform www.4iplatform.com

Industrial IoT

Indicador de Calidad

El indicador de calidad de una maquina mide el porcentaje de productos confor-
mes o sin defectos que produce una maquina en relacion con el total de unida-
des producidas. Es una de las métricas fundamentales para evaluar la eficiencia
y el rendimiento de la maquina, ya que indica la capacidad de producir produc-
tos que cumplen con los estandares de calidad requeridos.

Este indicador es esencial en la produccion porgue permite:

- Entender qué porcentaje de la producciéon es buena y cumple con los
requisitos de calidad,

- ldentificar problemas en el proceso de produccion, materiales de baja
calidad o fallas en la configuraciéon de la maguina que generan productos defec-
tuosos,

- Reducir desperdicios y costos,

- Aumentar la Eficiencia Global del Equipo.

La declaracion de productos defectuosos puede realizarse de forma manual o
automatica, dependiendo de la configuracion del equipo.

B | SUAG-11-U7

59% 99%
DIS CAL
Cantidad
[
2067996 rProas] 54588 (prods) 3000000 tproas]
Buenos Defectuosos Meta
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B Preguntas Frecuentes

> ;/Como puedo visualizar los datos de OEEasy desde un
dispositivo movil?

1) Descargar “4i OEEasy” en 0 segun corresponda:
&  Google Play
4i OEEasy

) 4i OEEASY
7 I)'I Productividad @ ai LIatform
\J

B2

4.4% | 3

7 opiniones @ B.9 MB Apto para todo publico ©

Instalar

2) Para acceder, cada usuario dado de alta con perfil de visualizacién en
OEEasy recibira un email con su usuario y contrasenha de uso personal.
Ademas, recibira el nombre de cuenta y contrasena de la empresa.
IMPORTANTE: Como 4i OEEasy es una aplicaciéon unicamente de visualiza-
cion, todos aquellos usuarios que quierar utilizarla deberan ingresar el nombre
de la cuenta y contrasena de la empresa recibidas por email. {NO utilizar el
usuario y contrasena personal!

T T T T e a—— — - e
: Account L
Account j-! DEMO I"
B d ! _. FPassword !
- asswor @ diddidEdidddddddidsdadddadaddddddsdddas @r
|
- 8 Loading :
B TR e WERSSEET SR UEEY e Wesw ST

®
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> ;Como puedo operar OEEasy desde un dispositivo movil?

1) Descargar “4i Teammate” en 0 segun corresponda:

<  Google Play
4i Teammate

. el 4i Teammate
(e) Productividad (3) 4j Platform

0 .

[Z] Mas de 100

2.3 MBE Descargas

Apto para todo
publico ©

Instalar

2) Para acceder, el supervisor o quien disponga el cliente, debera ingresar el
nombre de la cuenta y contrasefna de la empresa en el dispositivo movil a utili-
zar en el proceso de operacion. Una vez ingresada la cuenta y contrasena, no
sera necesario hacerlo nuevamente.

CLOUD LOCAL CLOUD tRGAL
Cuenta
Cuenta DEMO
o _ Contrasefia
Ontrasena @ (A2 R R AL ERRRRREERARRRRELERREREENNNDDRZER.)} @
Guardar

[ ]
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3) Luego, cada operador que requiera utilizar la aplicacién, debera ingresar su
usuario y contrasena personal para poder operar con 4i Teammate.

| i ' oy A I i i PR
Login de usuario Login de usuario
i
. I Usuario |
Usuario slfiiin
~ L Contrasefia ’
Contrasefia P R o
i' f gl Iniciar sesidn f
' 0 | : 0 |
= | Sign in with Microsoft
N | R : o
BT EE s N L ki H ol O g
e LINE_1 =
Informacion
Producto: Shampoo - 1
Lote: SEC2
Inicio: 2024-11-07 15:21:37

Eventos del sistema

Tipo Maquina Inicio Fin
2024- 2024-

DELAY Sealer_1 11-14 11-14
13:43:17 13:4517

2024- 2024-
DELAY | Sealer_1 11-14 11-14
13:19:02 13:19:04

®
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> ;.Como generar un nuevo lote?

1) Hacer click en “Programacion” en la barra superior izquierda.

W OEE il Paradas E= Programacion 1 Il Reportes Demos Alarms Dashboard

2) Abrir un nuevo lote haciendo click en “Nuevo Lote".

Nuevo Lote b

3) Configurar la informacion del lote: Equipo, NUmero, Producto, Unidades,
Cantidades, Fecha y Hora.

Mugvo Lote Todios los aquipos w

Ul Mumero Producta Unidad Cantidad Fecha Hora Estac
po
LNE 1 6522 Shanpd - 1 - Shampod - 1 B 9875 20241108 15000

4) Guardar los cambios.

Cantidad Fecha Hora Estado
9876 2024-11-08 15,.00:00 B

L]
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> ;.Como abrir y cerrar un lote?

Para abrir el lote:

1) Hacer click en “Abrir Lote”.

1_PET_Filling B ook |4 Turse MR TR e o T
Velocidad de
Produccign
I i g 2 Velockdad Achsal Velockdad Nominal
No hay ningun lote seleccionado. g i
Cantidad
cl ey - e

Dietectucsos Meta
[ ]
informacicn [ s Lo | >

2) Seleccionar el lote que se desea abrir.

Abrir Lote

Equipo Mimero Producto Cantidad Comienzo

PET Carbonated . OP400
2

55
Drink 1

PET Carbonated e
566
Drink 1

Cancelar

3) Confirmar la apertura del lote.

Abriendo nuevo Lote

Se abrra el Lote numero [555] con el producto [OP400 - PET_ORA...]

Desea confinuar?

Cancelar

o
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Para cerrar el lote:

1) Hacer click en “Cerrar Lote".

! 1 - Sealer 1 ] mEon | AnEnor SHUNINOC cral Producciin
Velocidad de Ptk
Produccion
8 69’, ‘Welocldad Actual Velocidad Maminal
o 12000
oER Prads ! hara T e
Cantidad
913596 iProds] 0 procs) 12000 (Prods]
Buenas Defectuasos L

Informacien

2) Configurar la cantidad de productos defectuosos vy, si hubiera, comentarios
sobre el lote.

Cerrar Lote

numaro [$SEC1] con el producto [Shampoo - 1 - Shampoo - 1]

Cantidad actual de defectuosos: 0

Caitidad de Dafecluosos

Cancelar

°
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» ;Como declarar paradas manualmente?

1) Hacer click en la parada (rojo) que se desea declarar.

=

No Declarada
Razon MNo Dedarada
Comienzo 2024-11-07 14:53:59
Duracion 1 min 24 seq
Usuario
Comentarios

00
Informacion de Demora
Linea Wadguina ot P | rach
LINE_1 BEC1® 2 T 145 TN 2
Mavegar a1t
Cadigo:
100 - FERIADOS MO NEGOCIABLES » 1000 - LBAPIEZA Y SANITIZACION = 1100 - CHANGEOVER = 120 - PREPARACION DE ARFANCLUE =
160001 - FALTA DE M R =4 OFE D JEA
1300 - BREAKDOWN 1400 - CORTE DE UTILITIES 1500 - FALTA DE PERSONAL AT OE M EIRALES BICHTE D LieGA
1700 - CAMBID CUCHILLA ! BOBIMNS ¢ e v ey e - e - - -
B0 - PAR, S MENORES & 10 MINUTOS = 800 - VELOCIDAD REDUCIDA = 200 Rl S NEGDC! ES =
COMSUMELE = 1E PARADAS MENC A TD MINUTCY 1 VELOCIOAD REDI 04 X FERIADOS NEC IABLE
2000 - Deflectos de Calidad y Roprotesss = 2100 - Modicionss ¥ Alushes > 300 - ESQUEMA DE ROTACION = 400 - SiN ORDEN DE PRODUCCION =
6 Cermar 9
Informacion de Demora
- e 1 it
IKF T 0
.
Cédigo: 1000 - LIMPIEZA Y SANITIZACION
1000 - LIMPIEZA! SANITIZACION FLANEADA e L e s R R e e A s
(PR REQLERIMIENTC DE CALIDAD) » 1001 - RUTINADE SANITIZACION (ESTANDAR) 1002 - RUTINA DE LIMPIEZA (ESTANDAR) 1003 - LIMPIEZA! SANTIZACION INESPERADA

[ ]
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Informacién de Demora

teavegar At 1

Codigo: 1000 - LIMPIEZA Y SANITIZACIQ

1001 - Armadora de Cajas 1001 - Balanza

1001 - Cerradora de Cajas 1001 - Codificador Cajas

A0M - Codificador Doypack 1001 - Encajonadora 10401 - Envasadora 10{1 - Etiquatadora

1001 - Fin da Linea 1001 - Mesa desviadora

3) Agregar un comentario en caso de ser necesario, y salvar.

Alras

> ;Como declarar manualmente un “producto defectuoso”?

1) Hacer click en “Productos defectuosos”.

INE_1 = Sealer_1

~

17% 48%

DIS PER

Cantidad

[ |
1056 rProds] 0 (Prods] 24000 rProds)
Buenos Defectuosos Meta

2) Determinar la cantidad de Unidades Defectuosas.

Agregar Unidades
Defectuosas

Cantidad actual: 0

Cantidad

(]
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3) Salvar los cambios y verificar que el nimero de defectuosos sea el deseado.

DIs

I = Sealer_1

Cantidad

=

1724 Proan 100 Proas) 24000 (prods
Buwnos Defectucans Mata

> ;Como acceder a reportes disponibles?

1) Hacer click en “Reportes” en la barra superior izquierda y seleccionar el
reporte que se desea visualizar.

4 Lines Current Shift Overview
Actual Cycle Time [min] / Product & Line (8)
Actual Cycle Time [s] f Product & Line (B)
Daily - Losses [ Shilt & Line (SC)
Daily - O0E & OEE (AVA, PER, QUA) / Line & Shift
Daily - DOE & QOEE / Line & Shift
Draily - Quantities / Line & Shift (SC)
Daily - Quantities [ Shift & Line (C)
Delays / Calegory & Machine -=> Shiit (B)
Delays { Category (B)
Delays / Line & Shft} Category & Code
ltems
3 ;m Last Week - OOE & OEE / Line & Shift | Delays / Ca
MT.TR. & MTEF
. Monthly - Losses [ Shift & Line (3C)
Manthly - OOE & OEE (AVA, PER, QUA) [ Line & Shifl
Monthly - Quantities / Line & Shift {SC)
Maonthly - Quantities / Shift & Line (C)
OEE & OOE (AVA. PER, QUA) + Times
Quantities / SKU -> Product & Lina

OEE
Uitimas 24 Haras
Lote
Paradas

Events

(]
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